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EMULSION CREME OXYDANTE, HUILE-DANS-EAU, 
POUR LE TRAITEMENT PES FIBRES KERATINIQUES HUMAINES 

5 La presents demande concerne une emulsion creme oxydante destinee au traitement 
des fibres keratiniques humaines et plus particulierement des cheveux, comprenant au 
moins un agent oxydant, au moins un alcool gras en (C8-C30). au moins un agent 
tensioactif non ionique et/ou anionique et au moins un polymere amphiphile comportant 
au moins un motif acide 2-acrylamido-2-methylpropane"Sulfonique sous forme libre ou 
10 partiellement ou totalement neutralis§e et au moins un moif hydrophobe comportant de 6 
a 50 atomes de carbone. 

La demande concerne aussi rutilisation dudit polymere amphiphile pour stabiliser la 
viscosite d'une emulsion oxydante huile-dans-eau comprenant au moins un alcool gras 
en (C8-C30) et au moins un agent tensioactif non ionique et/ou anionique. 

15 Elle concerne egalement las precedes de teinture, de decoloration, et de deformation 
permanente mettant en oeuvre ladite emulsion. 

En cosmetique, dans les domaines de la teinture, de la decoloration et de la deformation 
permanente des fibres keratiniques humaines et plus particulierement des cheveux, on 
20 utilise des compositions oxydantes. 

Ainsi, en teinture d'oxydation des cheveux, des compositions oxydantes sont melangees 
aux colorants d'oxydation (bases et coupleurs). qui sont incolores par eux-memes. pour 
engendrer des composes colores et colorants par un processus de condensation 
oxydative. Des compositions oxydantes sont egalement utilisees en teinture directe des 

25 cheveux en melange avec certains colorants directs qui sont colores et colorants pour 
obtenir une coloration avec un effet eclaircissant des cheveux. Parmi les agents oxydants 
classiquement utilises pour la teinture des fibres keratiniques, on peut citer le peroxyde 
d'hydrogene ou des composes susceptibles de produire le peroxyde d'hydrogene par 
hydrolyse tels que le peroxyde d'uree, les persels comme les perborates et persulfates, le 

30 peroxyde d'hydrogene etant plus particulierement prefere. 

En decoloration des cheveux, les compositions de decoloration contiennent un ou 
plusieurs agents oxydants. Parmi ces agents oxydants, les plus classiquement utilises 
sont le peroxyde d'hydrogene ou des composes susceptibles de produire le peroxyde 
35 d'hydrogene par hydrolyse, tels que le peroxyde d'uree ou les persels comme les 
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perborates, les percarbonates et les persulfates, le peroxyde d'hydrogene et les 
persulfates etant particulierement preferes. 

Ces compositions sont formees principalement de produits anhydres qui contiennent des 
composes alcalins (amines et silicates alcalins), et un reactif peroxygene tels que les 
5 persulfates, perborates ou percarbonates, d'ammonium ou de metaux alcalins, que Ton 
dilue au moment de I'emploi avec une composition aqueuse de peroxyde d'hydrogene. 
Les compositions de decoloration se presentent egalement sous forme d'emulsions huile- 
dans-eau a base de peroxyde d'hydrogene, pretes a Tempioi. 

Par "composition prete a Temploi" on entend, au sens de ('invention, la composition 
10 destinee a etre appliquee telle quelle sur les fibres keratiniques, c'est a dire qu'elle peut 
etre stockee telle quelle avant utilisation ou resulter du melange extemporane de deux ou 
plusieurs compositions. 

En deformation permanente des cheveux, dans un premier temps, on realise I'ouverture 
15 des liaisons disulfures -S-S- de la keratine (cystine) a I'aide d'une composition contenant 
un agent reducteur adapte (etape de reduction) puis, apres avoir rince la chevelure ainsi 
traitee, on reconstitue dans un second temps lesdites liaisons disulfures en appliquant, 
sur les cheveux prealablement mis sous tension (bigoudis et autres), une composition 
oxydante (etape d'oxydation, dite aussi de fixation) de fagon a donner finalement aux 
20 cheveux la forme recherchee. Cette technique permet ainsi de realiser indifferemment 
soit I'ondulation des cheveux, soit leur defrisage ou leur decrepage. La nouvelle forme 
imposee aux cheveux par un traitement chimique tel que ci-dessus est eminemment 
durable dans le temps et resiste notamment a raction des lavages a Teau ou des 
shampooings, et ceci par opposition aux simples techniques classiques de deformation 
25 temporaire, telles que de mise en pli. 

Les compositions oxydantes necessaires a la mise en oeuvre de Tetape de fixation, sont 
le plus souvent des compositions a base d*eau oxygenee. 

Dans ces applications cosmetiques. les compositions oxydantes sont souvent formulees 
30 sous forme d'emulsions huile-dans-eau (H/E) a base d'alcool gras et de tensioactif non 
ionique ou anionique, afin d'optimiser les qualites d'application et d'usage des 
compositions de teinture, de decoloration ou de deformation permanente qui les 
comprennent, et notamment. afin qu*elles aient une consistance suffisante pour ne pas 
couler hors des zones de la chevelure ou des meches de cheveux a traiter. 
35 On a constate cependant que les Emulsions oxydantes H/E formees a partir d'alcool(s) 
gras et de tensioactif(s) non ionique(s) ou anionique(s) evoluaient beaucoup en texture et 
viscosity dans le temps, et que les compositions cosmetiques qui en sont formees 
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perdaient en qualite d'usage. Par exemple, de telles compositions peuvent s'epaissir 
fortement dans le temps, rendant ainsi progressivement tres difficile leur restitution du 
dispositif les contenant par les professionnels de la coiffure. 

5 La demanderesse a decouvert de maniere surprenante qu'il est possible d'obtenir des 
emulsions cremes oxydantes H/E dont la viscosite et la texture evoluent significativement 
moins dans le temps si on introduit dans Temulsion oxydante H/E un polymere 
amphiphile comportant au moins un motif acide 2-acrylamido-2-methylpropane- 
sulfonique (A.M.P.S.) sous forme iibre ou partiellement ou totalement neutralisee et au 
10 moins un motif hydrophobe comportant de 6 a 50 atomes de carbone. 

Ainsi. les compositions de teinture, de decoloration ou de deformation permanente qui les 
comprennent sont stables et presentent des qualites d'application et d'usage ameliorees 
et plus performantes. 

15 Cette decouverte est a la base de la presente invention. 

La presente invention a done pour objet une emulsion creme oxydante, huile-dans-eau, 
destinee au traitement des matieres keratiniques, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend au moins un agent oxydant, au moins un alcool gras en (C8-C30). au moins un 
20 agent tensioactif non ionique et/ou anionique et au moins un polymere amphiphile 
comportant au moins un motif acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique sous 
forme Iibre ou partiellement ou totalement neutralisee de formule (I) suivante et au moins 
un motif hydrophobe comportant de 6 a 50 atomes de carbone. 



25 dans laquelle X"^ est un proton, un cation de metal alcalin, un cation alcalino-terreux ou 
Hon ammonium. 





NH c— CH2S03-x'^ 



CH3 



30 



Uinvention concerne egalement Tutilisation dudit polymere pour stabiliser la viscosite 
d'une emulsion oxydante H/E comprenant au moins un alcool gras et au moins un agent 
tensioactif non ionique et/ou anionique. 
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Mais d'autres caracteristiques, aspects, objets et avantages de I'invention apparaitront 
encore plus clairement a la lecture de la description et des examples qui suivent. 

Po lymeres amphtphiles comportant au moins un motif acide 2-acrvlamido-2" 
5 methylp ropane-suifonique (A.M.P.S.) sous forme libre ou partiellement ou totalemen t 
neutralisee et au mo i ns un motif hydrophobe comportant de 6 a 50 atomes de carbone . 
On entend par polymere amphiphile, tout polymere comportant a la fois una partie 
hydrophile et une partie hydrophobe et notamment une chaTne grasse. 

La partie hydrophobe presente dans las polymeres de Tinvention comporte de preference 
10 de 12 a 22 atomes de carbone. 

Les polymeres amphiphiles conformes a invention ont generalement un poids 
moleculaire moyen en nombre allant de 1000 a 20 000 000 g/mole, de preference allant 
de 20 000 a 5 000 000 et plus preferentiellement encore de 100 000 a 1 500 000 g/mole. 

1 5 Les polymeres amphiphiles salon Tinvention peuvent etre reticules ou non-reticules. 

De preference, on choisit des polymeres amphiphiles reticules. 

Lorsqu'ils sont reticules, les agents de reticulation peuvent etre choisis parmi les 
composes a polyinsaturation olefinique couramment utilises pour la reticulation des 
polymeres obtenus par polymerisation radicalaire. 

20 On peut citar par axemple, le divinylbenzene, Tether diallylique, le dipropyleneglycol- 
diallylether, les polyglycol-diallylethers, le triethyleneglycol-divinylether, Thydroquinone- 
diallyl-ether, le di(meth)acrylate d'ethyleneglycol ou de tetraethyleneglycol, le trimethylol 
propane triacrylate, le methylene-bis-acrylamide, le m6thylene-bis-methacrylamide, la 
triallylamine, le triallylcyanurate, le diallylmaleate. la tetraallylethylenediamine, le tetra- 

25 allyloxy-ethane, le trimethylolpropane-diallylether, le (meth)acrylate d^allyle, les ethers 
allyliques d'alcools de la serie des sucres, ou d'autres allyl- ou vinyl- ethers d'alcools 
polyfonctionnels, ainsi que les esters allyliques des derives de Tacide phosphorique et/ou 
vinylphosphonique. ou les melanges de ces composes. 

On utilisera plus particulierement le methylene-bis-acrylamide, le methacrylate d'allyle ou 
30 le trimethylol propane triacrylate (TMPTA). Le taux de reticulation variera en general de 
0,01 a 10% en mole et plus particulierement de 0,2 a 2% en mole par rapport au 
polymere. 

Les polymeres amphiphiles conformes a Tinvention peuvent notamment etre choisis 
parmi les polymeres amphiphiles statistiques d'AMPS modifies par reaction avec une n- 
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monoalkylamine ou une di-n-alkylamine en C6-C22, et tels que ceux decrits dans la 
demande de brevet WOOO/31154. Ces polymeres peuvent egalement contenir d'autres 
motifs hydrophiles choisis par exemple parmi les acides (meth)acryliques, leurs derives 
alkyi substitues en (3 ou leurs esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou 
5 poly- alkyleneglycols, les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolidone, I'anhydride maleique, 
Tacide itaconique ou Tacide maleique ou les melanges de ces composes. 

Ces mdmes copolymeres peuvent contenir en outre un ou plusieurs motifs ne comportant 
pas de chaTne grasse tels que les acides (meth)acryliques, leurs derives alkyI substitues 
10 en p ou leurs esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou poly- 
alkyleneglycols, les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolidone, Tanhydride maleique. I'acide 
itaconique ou I'acide maleique ou les melanges de ces composes. 

Ces copolymeres sont decrits notamment dans la demande de brevet 
15 EP-A-750899, le brevet US 5089578 et dans les publications de Yotaro Morishima 
suivantes : 

« Self-assembling amphiphilic polyelectrolytes and their nanostructures - Chinese 
Journal of Polymer Science Vol. 18, N*'40, (2000). 323-336. » 

« Miscelle formation of random copolymers of sodium 2-(acryIamido)-2- 
20 methylpropanesulfonate and a non-ionic surfactant macromonomer in. water as 

studied by fluorescence and dynamic light scattering - Macromolecules 2000, Vol. 33, 
10 -3694-3704 »; 

« Solution properties of miscelle networks formed by non-ionic moieties covalently 
bound to an polyelectrolyte : salt effects on rheological behavior- Langmuir, 2000, 
25 Vol.16, N°12, 5324-5332 » ; 

- « Stimuli responsive, amphiphilic copolymers of sodium 2-(acrylamido)-2- 
methylpropanesulfonate and associative macromonomers - Polym. Preprint, Div. 
Polym. Chem. 1999, 40(2). 220-221 ». 

30 Les motifs hydrophobes de ces copolymeres particuliers sont choisis de preference parmi 
les acrylates ou les acrylamides de formule (II) suivante: 
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-CH, c 



0=C 



(II) 



Y ^CH2.CH(R3)-0|^^ 



dans laquelle R-j et R3, identiques ou differents, designent un atome d'hydrogene ou un 
radical alkyle lineaire ou ramifie en Ci-Ce (de preference methyle) ; Y designe O ou NH ; 
R2 designe un radical hydrocarbone hydrophobe comportant de 6 a 50 atomes de 

carbone et plus preferentiellement de 12 a 22 atomes de carbone; x designe un nombre 
de moles d'oxyde d'alkylene et varie de 0 a 100. 



Le radical R2 est choisi de preference parmi les radicaux alkyles en Cg-Cis lineaires (par 
exemple n-hexyle, n-octyle, n-decyle, n-hexadecyle, n-dodecyle), ramifies ou cycliques 
1 0 (par exemple cyclododecane (C12) ou adamantane (Cio)) ; les radicaux alkylperfiuores en 
C6-Ci8(par exemple le groupement de formule -(CH2)2-(CF2)9-CF3) ; le radical 
cholesteryle (C27) ou un reste d'ester de cholesterol comme le groupe oxyhexanoate de 
cholesteryle ; les groupes polycycliques aromatiques comme le naphtalene ou le pyr§ne. 

Selon une forme particulierement preferee de Tinvention, le motif de formule (II) comporte 
15 au moins un motif oxyde d'alkylene (x>1) et de preference une chame polyoxyalkylenee. 
La chaine polyoxyalkylenee, de fa?on preferentielle, est constitute de motifs oxyde 
d'ethylene et/ou de motifs oxyde de propylene et encore plus particulierement constitute 
de motifs oxyde d'ethylene. Le nombre de motifs oxyalkylenes varie en general de 3 a 
100 et plus preferentiellement de 3 a 50 et encore plus preferentiellement de 7 a 25. 

20 Parmi ces polymeres, on peut citer : 

- les copolymeres reticules ou non reticules, neutralises ou non, comportant de 15 a 60% 
en poids de motifs AMPS et de 40 a 85% en poids de motifs 
(C8-Ci6)alkyl(meth)acrylamide ou de motifs (C8-Ci6)alkyl(meth)acrylate par rapport au 
polymere, tels que ceux decrits dans la demande EP-A750 899 ; 

25 - les terpolymeres comportant de 10 a 90% en mole de motifs acrylamide, de 0.1 a 10% 
en mole de motifs AMPS et de 5 a 80% en mole de 
motifs n-(C6-Ci8)alkylacrylamide, tels que ceux decrits dans le brevet US-5089578. 
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On peut egalement citer les copolymeres non-reticules et reticules d*AMPS partiellement 
ou totalement neutralise et de methacrylate de dodecyle ainsi que les copolymeres non- 
reticules et reticules d'AMPS partiellement ou totalement neutralise et de 
dodecylmethacrylamide, tels que ceux decrits dans les articles de Morishima cites ci- 
dessus. 

On citera plus particulierement les copolymeres constitues de motifs acide 2-acrylamido- 
2-methylpropane-suifonique (AMPS) de formule (I) et de motifs de formule (III) suivante: 



-OK 



(ill) 



o=c 



O [CH,^CH,.0^R, 



dans laquelle x designe un nombre entier variant de 3 a 100, de preference de 5 a 80 et 
10 plus preferentiellement de 7 a 25 ; a la meme signification que celle indiquee ci- 
dessus dans la formule (II) et R4 designe un alkyle lineaire ou ramifie en C6-C22 et plus 
preferentiellement en C10-C22. 



Les polymeres particulierement preferes sont ceux pour lesquels dans le motif (III), x = 
15 25, R-j designe methyle et R4 represente Ci6"Ci8 C22- 



Les polymeres amphiphiles preferes conformes a I'invention peuvent etre obtenus selon 
les precedes classiques de polymerisation radicalaire en presence d'un ou plusieurs 
initiateurs tels que par exemple, I'azobisisobutyronitrile (AIBN), 
20 razobisdi.methylvaleronitrile, le ABAH ( 2,2-azobis-[2-amidinopropane] hydrochloride), les 
peroxydes organiques tels que le peroxyde de dilauryle, le peroxyde de benzoyle, 
Thydroperoxyde de tert-butyle, etc., des composes peroxydes mineraux tels que le 
persulfate de potassium ou d'ammonium, ou H2O2 eventuellement en presence de 
reducteurs. 



25 



lis sont notamment obtenus par polymerisation radicalaire en milieu tert-butanol dans 
lequel ils precipitent. 
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En utilisant la polymerisation par precipitation dans le tert-butanoi, 11 est possible d'obtenir 
une distribution de la taille des particules du polymere particulierement favorable pour 
ses utilisations- 

La distribution de la taille des particules du polymere peut etre determinee par exemple 
5 par diffraction laser ou analyse d'image. 

Une distribution interessante pour de type de polymere et determinee par analyse 
d'image est la suivante: 60,2% inferieur a 423 microns, 52,0% inferieur a 212 microns, 
26,6% inferieur a 106 microns. 2,6% inferieur a 45 microns et 26,6% superieur a 850 
microns. 

10 La reaction peut etre conduite a une temperature comprise entre 0 et ISO'^C, de 
preference entre 10 et lOO^^C , soit a pression atmospherique, soit sous pression reduite. 
Elle peut aussi etre realisee sous atmosphere inerte, et de preference sous azote. 

Selon ce procede, on a notamment polymerise I'acide 2-acrylamido-2-methylpropane- 
sulfonique (AMPS) ou Tun 'de ses sels de sodium ou d'ammonium, avec un ester de 
1 5 I'acide (meth)acrylique et, 

-d'un alcool en C-|o-Ci8 oxyethylene par 8 moles d'oxyde Methylene (GENAPOL® C-080 
de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool oxo en C-j i oxyethylene par 8 moles d'oxyde d*ethylene (GENAPOL® UD- 
080 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

20 -d'un alcool oxo en C>|-i oxyethylene par 7 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® UD- 
070 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool en C12-C-14 oxyethylene par 7 moles d'oxyde Methylene (GENAPOL® LA- 
070 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool en C12-C14 oxyethylene par 9 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® LA- 
25 090 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool en 012-^14 oxyethylene par 11 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® LA- 
110 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool en C-jg-Cis oxyethylene par 8 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T-080 
de la societe HOECHST/CLARIANT). 
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-d'un alcool en C-ie-Cis oxyethylene par 15 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T~ 
150 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

"d'un alcool en C^q-C^q oxyethylene par 11 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T- 
110 de la societe HOECHST/CLARIANT). 

5 -d'un alcool en C^6-^^8 oxyethylene par 20 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T- 
200 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool en C^q-C^q oxyethylene par 25 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T- 
250 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

-d'un alcool en C18-C22 oxyethylene par 25 moles d'oxyde d'ethylene et/ou d'un alcool 
1 0 iso C-i 6-C1 8 oxyethylene par 25 moles d'oxyde d'ethylene. 

Ces copolymeres d'A.M.P.S. et leur precede de preparation ont notamment ete decrits 
dans la demande de brevet frangais N"" 2 818 543. 

La concentration molaire en % des motifs de formule (II) et des motifs de formule (III) 
15 dans les polymeres selon Tinvention variera en fonction de Tapplication cosmetique 
souhaitee et des proprietes rheologiques de la formulation recherchees. Elle peut verier 
entre 0,1 et 99,9% en moles. 

De preference pour les polymeres les plus hydrophobes, la proportion molaire en motifs 
de formule (II) ou (III) varie de 50,1 a 99,9%, plus particulierement de 70 a 95% et 
20 encore plus particulierement de 80 a 90%. 

De preference pour les polymeres peu hydrophobes, la proportion molaire en motifs de 
formule (II) ou (III) varie de 0,1 a 50%, plus partbulierement de 5 a 25% et encore plus 
particulierement de 10 a 20%. 

La distribution des monomeres dans les polymeres de invention peut etre, par exemple, 
25 alternee, bloc (y compris multibloc) ou quelconque. 

Les viscosites (mesurees a 25^*0 au viscosimetre Brookfield aiguille 7) des solutions 
aqueuses a 1% vont de preference de 20 000 mPas a 100 000 mPas et plus 
particulierement de 60 000 mPas a 70 000 mPas. 



30 
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Les polymeres amphiphiles conformes a I'invention sent presents dans les emulsions 
oxydantes H/E dans des concentrations allant de 0.01 a 10% en poids. plus 
preferentiellement de 0,01 a 5%, encore plus preferentiellement de 0,01 a 2% en poids, 
par rapport au poids total de remulsion. 

5 

Agent oxydan t 

Selon I'invention, Tagent oxydant est de preference choisi dans le groupe forme par le 
peroxyde d'hydrogene et les composes susceptibles de produire par hydrolyse du 
peroxyde d'hydrogene, ou leurs melanges. 

10 L'agent oxydant est ainsi choisi de preference dans le groupe forme par I'eau oxygenee, 
le peroxyde d'uree, les bromates ou ferricyanures de metaux alcalins, les persels tels que 
les perborates ou les persulfates ou leurs melanges. On peut egalement utiliser a titre 
d'agent oxydant une ou plusieurs enzymes d'oxydoreduction telles que les laccases. les 
peroxydases et les oxydoreductases a 2 electrons (telles que Turicase), le cas echeant 

15 en presence de leur donneur ou cofacteur respectif. 

Plus particulierement, l'agent oxydant est le peroxyde d'hydrogene, et notamment I'eau 
oxygenee. 

20 La concentration en peroxyde d'hydrogene peut varier de 0.15 a 12%, de preference de 
0,6 a 9% et celle en compose susceptible de former du peroxyde d'hydrogene par 
hydrolyse de 0,1 a 25 % en poids par rapport au poids total de Temuision oxydante. 

De preference, lorsque Tagent oxydant est de Teau oxygenee, Temulsion oxydante selon 
25 I'invention contient au moins un agent stabilisant de Teau oxygenee qui peut notamment 
etre choisi parmi les pyrophosphates des metaux alcalins ou alcalino-terreux, les 
stannates des metaux alcalins ou alcalino-terreux, la phenacetine ou les sels d'acides et 
d'oxyquinoleine, comme le sulfate d'oxyquinoleine. De maniere avantageuse, on utilise 
au moins un stannate en association ou non a au moins un pyrophosphate. 
30 On peut egalement utiliser Tacide salicylique et ses sels, Tacide pyridine dicarboxylique et 
ses sels, le paracetamol et les systemes constitues a) d*un tampon [borate de metal 
alcalin (Na. K) ou d'ammonium et de preference tetraborate de Na, decahydrate], b) d'un 
agent alcalin (NH4OH, monoethanolamine, carbonate d'ammonium, carbonate acide 
d'ammonium, soude), et c) d'un agent sequestrant d'ion metallique lourd (Fe. Mn, Ou) 
35 tels que ceux decrits dans les demandes de brevets WO-01/72271. WO-01/72272, WO- 
01/52801. 
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Dans les emulsions oxydantes selon invention, la concentration en agents stabilisants 
de i'eau oxygenee peut verier de 0,0001% a 5% en poids et de preference de 0,01 a 2% 
en poids par rapport au poids total des emulsions oxydantes. 
5 Dans les emulsions oxydantes selon Tinvention a I'eau oxygenee, le rapport des 
concentrations du peroxyde d*hydrogene aux agents stabilisants peut varier de 0,05 a 
1000 et de preference de 0,1 a 500 et plus preferentiellement encore de 1 a 200. De 
meme, le rapport des concentrations du ou des polymere(s) amphiphile(s) selon 
rinvention aux agents stabilisants peut varier de 0,05 a 1000 et de preference de 0,1 a 

10 500 et plus preferentiellement encore de 1 a 200. 

De preference, selon invention, le rapport des concentrations du ou des polymere(s) 
amphiphile(s) selon rinvention aux agents oxydants est compris entre 0,001 et 10, les 
quantites desdits polymeres et oxydants etant exprimees en matieres actives (peroxyde 
d'hydrogene pour Teau oxygenee). Plus preferentiellement encore, ce rapport est compris 

15 entre 0,01 et 5 et plus particulierement encore entre 0,02 et 1, 

Alcools gras en CQ-C 30 

Par alcool gras selon rinvention, on entend tout alcool gras pur, sature ou insature, 
lineaire ou ramifie. 
20 Parmi ces alcools gras on prefere ceux en Ci2"^2' 

On peut citer parmi eux, les alcools laurique, cetylique, stearylique, oleTque, behenique, 
linoleYque, undecylenique, palmitoleTque, linolenique, arachidonique, erucique, et leurs 
melanges. 

L'alcool cetylique est plus particulierement prefere. 
25 Dans les emulsions oxydantes selon rinvention, la concentration en alcools gras peut 
varier d'environ 0,1 a 30% en poids et plus preferentiellement d'environ 0,5 a 15% en 
poids par rapport au poids total de Temulsion. 



30 Agents tensioactifs non ioniques et/ou anionigues 

Les agents tensioactifs non-ioniques sont des composes bien connus en soi (voir 
notamment a cet egard "Handbook of Surfactants" par M.R. PORTER, editions Blackie & 
Son (Glasgow and London), 1991, pp 116-178) et leur nature ne revet pas, dans le cadre 
de la presente invention, de caract6re critique. Ainsi, ils peuvent etre notamment choisis 

35 parmi (liste non limitative) les alcools, les alpha-diols, les alkylphenols polyethoxyles, 
polypropoxyles, ayant une chaine grasse comportant par exemple 8 a 18 atomes de 
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carbone, le nombre de groupements oxyde d'ethylene ou oxyde de propylene pouvant 
aller notamment de 2 a 50. On peut egalement citer les copolymeres d'oxyde d'ethylene 
et de propylene, les condensats d'oxyde d'ethylene et de propylene sur des alcools gras ; 
les amides gras polyethoxyles ayant de preference de 2 a 30 nnoles d'oxyde d'ethylene, 
5 les amides gras polyglyceroles comportant en moyenne 1 a 5 groupements glycerol et en 
particulier 1,5 a 4 ; les alcools gras glyceroies; les esters d'acides gras du sorbitan 
oxyethylenes ayant de 2 a 30 moles d'oxyde d'ethylene ; les esters d'acides gras du 
sucrose, les esters d'acides gras du polyethyleneglycol, les alkylpolyglycosides, les 
derives de N-alkyI glucamine, les oxydes d'amines teis que les oxydes d'alkyi (Ciq- C14) 
10 amines ou les oxydes de N-acylaminopropylmorpholine. 

Selon rinvention, parmi les agents tensioactifs non ioniques on prefere utiliser les alcools 
gras glyceroies. Les alcools gras glyceroies presentent notamment la structure suivante : 



RO- 



-CH2-CH(CH20H)-0 



-H 



(IV) 



J nn 



15 dans laquelle : 

R represente un radical sature ou insature, lineaire ou ramifie, comportant de 8 a 40 
atomes de carbone et de preference de 10 a 30 atomes de carbone ; 
m represente un nombre allant de 1 a 30 et de preference de 1 a 10. 



20 Comme composes de ce type, on peut citer, I'alcool laurique a 4 moles de glycerol (nom 
INCI : POLYGLYCERYL-4 UVURYL ETHER), Talcool laurique a 1,5 moles de glycerol, 
I'alcool oleique a 4 moles de glycerol (nom INCI : POLYGLYCERYL-4 OLEYL ETHER), 
I'alcool oleique a 2 moles de glycerol (Nom INCI : POLYGLYCERYL-2 OLEYL ETHER), 
ralcool cetearylique a 2 moles de glycerol, Talcool cetearylique a 6 moles de glycerol . 

25 ralcool oleocetylique a 6 moles de glycerol, et Toctadecanol a 6 moles de glycerol. 

L'alcool gras peut representer un melange d'alcools gras au meme titre que la valeur de 
m represente une valeur statistique. ce qui signifie que dans un produit commercial 
peuvent coexister plusieurs especes d'alcools gras polyglyceroles sous forme d'un 
melange. 

30 

Les agents tensioactifs anioniques utilisables, seuls ou melanges, dans le cadre de la 
presente invention, sont notamment (liste non limitative) les sels (en particulier sets 
alcalins, et notamment de sodium, sels d'ammonium, sels d'amines, sels d*aminoalcools 
ou sels de magnesium) des composes suivants : les alkylsulfates. les alkylethersulfates, 
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alkylamidoethersulfates, alkylarylpolyethersulfates, monoglycerides sulfates ; les 
alkylsulfonates, alkylphosphates, alkylamidesulfonates. alkylarylsulfonates, a-olefine- 
sulfonates, paraffine-sulfonates ; les alkyl(C6-C24) sulfosuccinates, les alkyi{C6-C24) 
ethersulfosuccinates, les alkyl{C6-C24) amidesulfosuccinates ; les aikyl(C6-C24) 
5 sulfoacetates ; les acyl(C6-C24) sarcosinates et les acyl(C6-C24) glutamates. On peut 
egalement utiliser les esters d'alkyl(C6-C24)polyglycosides carboxyliques tels que les 
alkylglucoside citrates, les alkylpolyglycoside tartrate et les alkylpolyglycoside 
sulfosuccinates,. les alkylsulfosuccinamates ; les acylisethionates et les N-acyltaurates. ie 
radical alkyle ou acyle de tous ces differents composes comportant de preference de 12 

10 a 20 atomes de carbone. et Ie radical aryl designant de preference un groupement 
phenyle ou benzyle, Parmi les tensioactifs anioniques encore utilisables, on peut 
egalement citer les sels d'acides gras tels que les sels des acides oleique, ricinoleique, 
palmitique, stearique. les acides d'huile de coprah ou d'huile de coprah hydrogenee ; les 
acyl-lactylates dont Ie radical acyle comporte 8 a 20 atomes de carbone. On peut 

15 egalement utiliser les acides d'alkyi D galactoside uroniques et leurs sels, les acides alkyi 
(C6-C24) ether carboxyliques polyoxyalkylenes, les acides alkyl(C6-C24)aryl ether 
carboxyliques polyoxyalkylenes, les acides alkyl(C6-C24) amido ether carboxyliques 
polyoxyalkylenes et leurs sels, en particulier ceux comportant de 2 a 50 groupements 
oxyde d'alkylene en particulier d'ethylene, et leurs melanges. 

20 

Selon Tinvention, parmi les agents tensioactifs anioniques on prefere utiliser les 
alkylsulfates, les alkylethersulfates et les a-olefine-sulfonates. 

Plus preferentiellement selon I'invention, on utilise des melanges de tensioactifs non 
25 ioniques et anioniques. 

Les quantites d'agents tensioactifs non ioniques et/ou anioniques presents dans 
I'emulsion selon invention peuvent varier d'environ 0,1 a 30% et de preference d'environ 
0,5 a 15% du poids total de I'emulsion. 

30 

Les emulsions cremes oxydantes H/E selon Tinvention presentent un pH variant de 
preference de 1 a 6, et plus preferentiellement de 2 a 4. 

Le pH de ces emulsions selon Tinvention peut etre obtenu et/ou ajuste classiquement par 
ajout soit d'agents basifiants, tels que par exemple rammonlaque, la monoethanolamine, 
35 la di^thanolamine, la triethanolamine, Tisopropanolamine, la propanediamine-1,3, un 
carbonate ou bicarbonate alcalin ou d'ammonium, un carbonate organique tel que le 
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carbonate de guanidine, ou bien encore un hydroxyde alcalin, tous ces composes 
pouvant bien entendu etre pris seuls ou en melange, soit d'agents acidifiants tels que par 
exemple Tacide chlorhydrique, Tacide phosphorique, Tacide acetique, I'acide lactique, 
Tacide citrique, Tacide tartrique et I'acide borique. 

5 

L'emulsion creme oxydante H/E peut encore comprendre une quantite efficace d'additifs 
connus pour leur utilisation dans les compositions oxydantes pour la teinture des 
cheveux par oxydation, pour la decoloration et pour la deformation permanente des 
cheveux tels que des agents conservateurs, des agents sequestrants tel que TEDTA le 
10 DTPA et I'acide etidronique, des agents antimousse comme le simethicone, des 
polymeres substantifs cationiques et amphoteres, des polymeres epaississants 
hydrosolubles, des parfums et des colorants pour colorer Temulsion. 

Bien entendu, I'homme de Tart veillera a choisir le ou les eventuels composes 
15 complementaires mentionnes ci-avant, de maniere telle que les proprietes avantageuses 
attachees intrinsequement a l'emulsion selon {'invention ne soient pas, ou 
substantiellement pas, alterees par la ou les adjonctions envisagees. 

Un autre objet de I'invention est un procede de teinture d'oxydation des fibres keratiniques 
20 humaines et en particuiier des cheveux mettant en oeuvre une composition colorante 
comprenant dans un support approprie pour la teinture desdites fibres au moins un 
colorant d'oxydation et une emulsion oxydante telle que definie ci-dessus. 
Selon ce procede, on applique sur les fibres ladite composition colorante, la couleur etant 
revelee a pH acide, neutre ou alcalin a I'aide d'une emulsion oxydante selon I'invention 
25 qui est appliquee simultanement ou sequentiellement, avec ou sans ringage intermediaire. 
Selon une forme de mise en oeuvre particulierement preferee du procede de teinture 
selon Tinvention, on melange, au moment de Temploi, la composition colorante avec une 
emulsion oxydante selon I'invention. Le melange obtenu est ensuite applique sur les 
fibres keratiniques et on laisse poser pendant 3 S 50 minutes environ, de preference 5 a 
30 30 minutes environ, apres quo! on rince, on lave au shampooing, on rince a nouveau et 
on seche. 

La composition oxydante selon Tinvention peut egalement §tre utilisee dans un procede 
de decoloration des fibres keratiniques humaines et en particuiier des cheveux. 
35 Le procede de decoloration selon I'invention comprend une §tape d'application sur les 
fibres keratiniques d'une emulsion oxydante selon Tinvention, cette emulsion comprenant 
de preference de I'eau oxygenee en milieu alcalin apres melange extemporane. 
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Classiquement. une deuxieme etape du precede de decoloration selon I'invention est une 
etape de ringage des fibres keratiniques. 

Un autre objet de la presente invention est un precede de deformation permanente des 
5 fibres keratiniques humaines et en particulier des cheveux, utilisant comme composition 
oxydante Temulsion oxydante definie ci-dessus. 

Selon ce precede, on applique sur la fibre keratinique a traiter une composition 
reductrice, la fibre keratinique etant mise sous tension mecanique avant, pendant ou 
apres ladite application, on rince eventuellement la fibre, on applique sur la fibre 
10 eventuellement rincee Temulsion oxydante de la presente invention puis on rince 
eventuellement a nouveau la fibre. 

La premiere etape de ce precede consiste a appliquer sur les cheveux une composition 

reductrice. Cette application se fait meche par meche ou globalement. 

La composition reductrice comprend au moins un agent reducteur, qui peut etre en 

1 5 particulier choisi parmi t'acide thioglycolique, la cysteine, la cysteamine, le thioglycolate 
de glycerol, Tacide thiolactique, ou les sels des acides thiolactique ou thioglycolique. 
L'habituelle etape de mise sous tension des cheveux sous une forme correspondant a la 
forme finale desiree pour ces derniers (boucles par exemple) peut etre mise en oeuvre 
par tout moyen, mecanique notamment, approprie et connu en soi pour maintenir sous 

20 tension des cheveux, tels que par exemple rouleaux, bigoudis et analogues. 

Les cheveux peuvent egalement etre mis en forme sans I'aide de meyens exterieurs, 
simplement avec les doigts. 

Avant de proceder a Tetape suivante facultative de ringage, il convient, de maniere 
classique, de laisser reposer pendant quelques minutes, g6neralement entre 5 minutes et 
25 une heure, de preference entre 10 et 30 minutes, la chevelure sur laquelle a ete 
appliqu6e la composition reductrice, et ceci de fagon a bien laisser le temps au reducteur 
d'agir correctement sur les cheveux. Cette phase d*attente est effectuee de preference a 
une temperature allant de 35 °C a 45 "^C, en pretegeant de preference egalement les 
cheveux par un bonnet. 

30 Dans la deuxieme etape facultative de ringage. les cheveux impregnes de la composition 
reductrice sont rinces soigneusement par une composition aqueuse. 
Puis, dans une troisieme etape, on applique sur les cheveux ainsi rinces Temulsion 
oxydante selon la presente invention, dans le but de fixer la nouvelle forme imposee aux 

cheveux. 

35 Comme dans le cas de Tapplication de ia composition reductrice, la chevelure sur 
laquelle a ete appliquee Temulsion oxydante est ensuite, de maniere classique, laissee 
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dans une phase de repos ou d'attente qui dure quetques minutes, generalement entre 3 
et 30 minutes, de preference entre 5 et 15 minutes. 

Si la tension des cheveux etait maintenue par des moyens exterieurs, on peut retirer de 
la chevelure ces derniers (rouleaux, bigoudis et analogues) avant ou apres Tetape de 
5 fixation. 

Enfin, dans la derniere etape du procede selon Tinvention, etape facultative egalement, 
les cheveux impregnes de la composition oxydante sont rinces soigneusement, 
generalement a I'eau. 

10 

Les exemples suivants illustrent I'invention sans presenter un caractere limitatif. 
EXEMPLES 

On a prepare les deux compositions oxydantes A et B suivantes. 
15 (teneurs exprimees en grammes de Matiere Active MA*) 





Composition A 


Composition B 




de I'art anterieur 


selon I'invention 


Alcool cetylique 


3 


3 


Laurylsulfate de sodium 


0,5 


0,5 


Alcool oleYque glycerole a 2 moles de 


0,45 


0,45 


glycerol 






Alcool oleYque glycerole a 4 moles de 


0,35 


0,35 


glycerol 






Agent antimousse : Simethicone 


0,045 


0,045 


Agent sequestrant : DTPA 


0,06 


0,06 


Pyrophosphate tetrasodique, 10 H20 


0,02 


0,02 


Stannate de sodium, 6 H20 


0,04 


0,04 


Polymere amphiphile selon I'invention ** 




0.05 


Eau oxygenee a 50% 


12 MA* 


12 MA* 


Acide phosphorique en solution aqueuse a 






85% q.s pH 


3 


3 


Eau demineralisee qs.p 


100 


100 
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** Copolymere A.M.P.S. (80) / ester methacrylique d'alcool en Cig-Cis 
oxyethylene par 25 moles d'oxyde d'ethylene (20), reticule par du TMPTA, prepare et 
decrit dans la demande de brevet frangais N° 2 818 543. 

5 Pendant sept semaines, on a suivi revolution de la texture / viscosite des 2 compositions 
Aet B. 

Pour quantifier revolution de la texture dans le temps, on a defini le parametre Av. 
evolution de la texture dans le temps : Av = viscosite mesuree a Tinstant t - viscosite 
mesuree 24 heures apres fabrication. 

10 

Les viscosites ont ete mesurees a I'aide d'un rheomat, a la temperature de 25'*C et au 
mobile 2. Elles on ete exprimees en unites de deviation. 





Moyenne sur 3 fabrications (1 mesure par fabrication) + ecart-type 


Temps apres 
fabrication 


1 semaine 


2 semaines 


3 semaines 


4 semaines 


7 semaines 


Av (A) 


5,0 (1.2) 


10,0 (2,3) 


15,0 (2,6) 


18,0 (2,2) 


-5,0 (2,1) 


Av(B) 


2.6 (0.9) 


2,6 (0.8) 


4.6 (1.2) 


6.0 (1.3) 


7,0 (1.2) 



15 Ces resultats demontrent que la composition B. conforme a I'invention, evolue 
significativement moins dans le temps que la composition A de Tart anterieur. En outre, 
on a constate qu'elle presentait une meilleure stabiiite et preservera done mieux dans le 
temps ses qualites d'usage pour une utilisation en teinture, decoloration, ou deformation 
permanente des cheveux. 

20 Apres 7 semaines, la composition B selon ['invention reste egalement stable en eau 
oxygenee. 
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REVENDICATIONS 

1. Emulsion creme oxydante, huile-dans-eau, destinee au traitement des matieres 
keratiniques, caracterisee par le fait qu'elle comprend au moins un agent oxydant, au 
5 moins un alcool gras en (C8"C3q), au moins un agent tensioactif non ionique et/ou 

anionique et au moins un polymere amphiphile comportant au moins un motif acide 2- 
acrylamido-2-methylpropane-sulfonique sous forme libre ou partiellement ou totalement 
neutralisee de formule (I) suivante et au moins un motif hydrophobe comportant de 6 a 
50 atomes de carbone, 

A I 

O NH c — CHjSOg'x"*" 

dans laquelle X* est un proton, un cation de metal alcalin, un cation alcalino-terreux ou 
rion ammonium, 



2. Emulsion selon la revendication 1, caracterisee par le fait que le motif hydrophobe 
15 du polymere amphiphile comporte de 12 a 22 atomes de carbone. 

3. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait que les polymeres amphiphiles ont un poids moleculaire moyen en nombre allant de 
1000 a 20 000 000 g/mole, de preference de 20 000 a 5 000 000 g/mole et plus 

20 particulierement de 100 000 a 1 500 000 g/mole. 



4. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait qu'une solution aqueuse a 1% en poids desdits polymeres presente a la 
temperature de 25*'C une viscosite mesuree au viscosimetre Brookfield, aiguille 7, allant 
25 de 20 000 mPas a 100 000 mPas. 



5. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes. caracterisee 
par le fait que les polymeres amphiphiles sont prepares par polymerisation radicalaire par 
precipitation dans le tert-butanol. 
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6. Emulsion selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que les polymeres amphiphiles sont reticules ou non-reticules et de preference 
reticules. 

7. Emulsion selon la revendication 6, caracterisee par le fait que le ou les agents de 
reticulation sont choisis parmi les composes a polyinsaturation olefinique. 



8. Emulsion selon la revendication 7, caracterisee par le fait que le ou les agents de 
10 reticulation sont choisis parmi le methylene-bis-acrylamide, le methacrylate d'allyle ou le 
trimethylol propane triacrylate (TMPTA). 



9. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que le motif hydrophobe est choisi parmi les acrylates ou les acrylamides de 
15 formule (II) suivante : 



— CK 



(II) 



o=c 

Y ^CH2-CH(R3)-0"^^^ 



dans laquelle et R3, identiques ou differents, designent un atome d'hydrogene ou un 
radical alkyle lineaire ou ramifie en C1-C6 (de preference methyle) ; Y designe O ou NH ; 
20 R2 designe un radical hydrocarbone hydrophobe comportant de 6 a 50 atomes de 

carbone et plus preferentiellement de 12 a 22 atomes de carbone; x designe un nombre 
de moles d'oxyde d'alkylene et varie de 0 a 100. 



10. Emulsion selon la revendication 9, caracterisee par le fait que le radical 
25 hydrophobe R2 est choisi parmi les radicaux alkyles en Ce-Cis, lineaires, ramifies ou 
cycliques ; les radicaux alkylperfiuores en Ce-Cie; le radical cholesteryle ou un ester de 
cholesterol ; les groupes polycycliques aromatiques. 
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11. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 9 ou 10 caracterisee par le 
fait que le motif de formule (II) comporte en plus au moins un motif oxyde d'alkylene (x> 
1). 

5 

12. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 9 a 11, caracterisee par le 
fait que le motif de formule (II) comporte en plus au moins une chaine polyoxyalkylenee. 

13. Emulsion selon la revendication 12, caracterisee par le fait que la chaTne 
10 polyoxyalkylenee est constituee de motifs oxyde d'ethylene et/ou de motifs oxyde de 

propylene. 

14. Emulsion selon la revendication 13, caracterisee par le fait que la chame 
polyoxyalkylenee est constituee uniquement de motifs oxyde d'ethylene. 

15 

15. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 9 a 14, caracterisee par le 
fait que le nombre de motifs oxyalkylenes varie de 3 a 100, de preference de 3 a 50 et 
plus particulierement de 7 a 25. 

20 16. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 9 a 10. caracterisee par le 
fait que le polymere amphiphile d'AMPS est choisi parmi : 

- les copolymeres reticules ou non reticules, neutralises ou non, comportant de 15 a 60% 
en poids de motifs AMPS et de 40 a 85% en poids de motifs 
(C8-Ci6)alkyl(meth)acrylamide ou de motifs (C8-Ci6)alkyl(meth)acrylate, par rapport au 

25 polymere ; 

- les terpolymeres comportant de 10 a 90% en mole de motifs acrylamide, de 0,1 a 10% 
en mole de motifs AMPS et de 5 a 80% en mole de motifs 
n-(C6-i8)alkylacrylamide, par rapport au polymere. 

30 17. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 9 a 10, caracterisee par le 
fait que le polymere amphiphile d'AMPS est choisi parmi: 
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- les copolymeres non reticules et reticules d'AMPS partiellement ou totalement 
neutralise et de methacrylate de n-dodecyle. 

- les copolymeres non reticules et reticules d'AMPS partiellement ou totalement 
neutralise et de n-dodecylmethacrylamide. 



18. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 9 a 15, caracterisee par le 
fait que le polymere amphiphile d'AMPS est choisi parmiles copolymeres constitues de 
motifs acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) de formule (I) et de motifs 
de formule (III) suivante : 



dans laquelle x designe un nombre entier variant de 3 a 100, de preference de 5 a 80 et 
plus preferentiellement de 7 a 25 ; R-, a la meme signification que celle indiquee ci- 
dessus dans la formule (I!) et R4 designe un alkyle lineaire ou ramifie en C6-C22 et plus 
preferentiellement en C10-C22- 



19. Emulsion selon la revendication 18, caracterisee par le fait que x = 25 , Risst 
methyle et R4 est en Cie-Cie ou Caa- 

20. Emulsion selon la revendication 9 ou 18, caracterisee par le fait que la proportion 
20 molaire en % des motifs de formule (II) ou des motifs de formule (III) dans les polymeres 

varie de 50.1 a 99,9%. 



R 



— CH2 C 



(III) 



10 




25 



21. Emulsion selon la revendication 9 ou 18, caracterisee par le fait que la proportion 
molaire en % des motifs de formule (II) ou des motifs deformule (III) dans les polymeres 
varie de 0,1 a 50%. 
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22. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que les polymeres amphiphiles sont presents dans des concentrations allant de 
0,01 a 10% en poids, plus preferentiellement de 0,01 a 5% en poids, encore plus 
preferentiellement de 0,01 a 2% en poids, par rapport au poids total de I'ennuision, 

5 

23. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que Tagent oxydant est choisi parmi le peroxyde tfhydrogene, le peroxyde 
d*uree, les bromates ou ferricyanures de metaux alcalins, les persels ou leurs melanges, 
les enzymes d'oxydoreduction telles que les laccases, les peroxydases et les 

10 oxydoreductases a 2 electrons, le cas echeant en presence de leur donneur ou cofacteur 
respectif, 

24. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait que Tagent oxydant est le peroxyde d'hydrogene. 

15 

25. Emulsion selon la revendication 24. caracterisee par le fait que la concentration en 
peroxyde d'hydrogene varie de 0,15 a 12% et de preference de 0,6 a 9% en poids par 
rapport au poids total de I'emulsion. 

20 26. Emulsion selon la revendication 24, caracterisee par le fait que I'agent oxydant est 
I'eau oxygenee. 

27. Emulsion selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par 
le fait que la concentration en agents oxydants varie de 0,1 a 25% en poids par rapport 

25 au poids total de I'emulsion. 

28. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes. caracterisee parle 
fait que son pH varie de 1 a 6, et de preference de 2 a 4. 

30 29. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait que le ou les alcools gras sont en C12-C22 

30. Emulsion selon la revendication 29, caracterisee par le fait que i'alcool gras est 
Talcool cetylique. 

35 
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31. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que le ou les alcools gras sont presents dans des concentrations allant de 0,1 a 
30% en poids, plus preferentiellement de 0,5 a 15% en poids, par rapport au poids total 
de Temulsion. 

5 

32. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que le ou les agents tensioactifs anioniques sont choisis parmi les alkylsulfates 
les alkylethersulfates et les a-olefine-sulfonates. 

10 33. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 1 a 31, caracterisee par le 
fait que le ou les agents tensioactifs non ioniques sont choisis parmi les alcools gras 
glyceroles. 

34. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
15 par le fait que le ou les agents tensioactifs sont choisis parmi les melanges de. 

tensioactifs non ioniques et anioniques. 

35. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee 
par le fait que le ou les agents tensioactifs sont presents dans des concentrations allant 

20 de 0,1 a 30% en poids, plus preferentiellement de 0,5 a 15% en poids, par rapport au 
poids total de Temulsion. 

36. Precede de teinture d'oxydation des fibres keratiniques humaines et en particulier 
les cheveux mettant en oeuvre une composition colorante comprenant dans un support 

25 approprie pour la teinture des fibres keratiniques au moins un colorant d'oxydation et une 
emulsion oxydante telle que definie dans Tune quelconque des revendications 1 a 35. 

37. Precede de teinture selon la revendication 36 selon lequel on melange, au 
moment de I'emploi, la composition colorante avec I'emulsion oxydante ; le melange 

30 obtenu est ensuite applique sur les fibres keratiniques et on laisse poser pendant 3 a 50 
minutes environ, de preference 5 a 30 minutes environ, apres quo! on rince, on lave au 
shampooing, on rince a nouveau et on seche. 

38. Precede de teinture selon la revendication 36 selon lequel on applique 
35 sequentiellement la composition colorante et I'emulsion oxydante, avec ou sans ringage 

intermediaire. 
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39. Procede de traitement des fibres keratiniques humaines et en particulier les 
cheveux, en vue d'obtenir une deformation permanente de ces dernieres, en particulier 
sous la forme de cheveux permanentes, ce procede comprenant les etapes suivantes : (i) 

5 on applique sur la matiere keratinique a traiter une composition reductrice, la fibre 
keratinique etant mise sous tension mecanique avant, pendant, ou apres ladite 
application, (ii) on rince eventuellement la fibre keratinique, (iii) on applique sur la fibre 
keratinique eventuellement rincee une emulsion oxydante telle que definie a Tune des 
revendications 1 a 35, (iv) on rince eventuellement a nouveau la fibre keratinique. 

10 

40. Procede de decoloration des fibres keratiniques humaines et en particulier les 
cheveux, comprenant les etapes suivantes : i) on applique sur la fibre keratinique une 
emulsion oxydante selon Tune quelconque des revendications 1 a 35, ii) on rince la fibre 
keratinique ainsi traitee. 

15 .- • ■•-■^ r 

41. Utilisation d'un polymere amphiphile tel que defini a Tune quelconque des 
revendications 1 a 21 pour stabiliser la viscosite d'une emulsion oxydante huile-dans eau 
comprenant au moins un alcool gras et au moins un agent tensioactif non ionique et/ou 
anionique. 

20 
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